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Spruhkopf fur ein SprOhwerkzeua 

5 Die Erfindung betrifft einen SprQhkopf fQr ein Spruhwerkzeug, insbeson- 
dare zum BesprQhen der Formhalften einer Druckgiellmaschjne, mit 
spruhmittelbeaufschlagten SprQhdtisen, die an SprQhplatten oder SprQh- 
leisten angebracht sind, die-,aus Teilelementen modulartig aufgebaut 
sind. 

10 

Ein SprQhkopf dieser Art ist aus der US-A 4 760 961 bekannt. Dort sind 
mit SprUhdQsen ausgerOstete Elemente zu mehreren in vertikalen oder 
horizontalen Linien sdulenartlg aneinandergefQgt, wobei jeweils dafur 
gesorgt ist, dass die zu versprQhenden Median von Element zu Element 

15 durchgefOhrt werden kdnnen. Diese einzelnen SprOhelemente oder auch 
dazwischengeftigte Distanzteile werden jeweils Qber Schraubbolzen zu- 
sammengehalten, die durch entsprechende Offnungen in den Teilele- 
menten hindurchgefuhrt sind. Diese Ldsung weist den Nachteil auf, dass 
fur unterschiedliche Abmessungen der zusammengesetzten Spruhleis- 

20 ten Oder -platten auch unterschiedliche Befestigungselemente mit ver- 
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schiedener Lange bereitgestellt werden mOssen. Nachteilig ist auch, 
dass bel mehreren aneinandergereihten modulartigen Elementen die 
Schraubbolzen Oder Zuganker gelOst werden mQssen und dadurch auch 
alle von diesen zusammengehaltenen Erweiterungen gel6st werden. Un- 
ter Umstanden mQssen auch. wenn eine zusStzliche Enweiterung oder 
Verkleinerung nicht am Ende der aufgefSdelten Elemente. sondern am 
Anfang, also nahe am Verteilblock notwendig wird. alle Elemente von 
dem Zuganker abgefSdelt werden. An den Trennstellen kann in diesem 
Fall Schmutz eindringen. 

Aus der EP 0 724 486 B1 ist ein SprQhblock bekannt, bei dem platten- 
ahnliche Elemente zusammengesetzt werden. Auch dort jedoch werden 
die zusammenzusetzenden Teile Ober Schraubbolzen oder Zuganker 
mit entsprechender Ldnge zusammengehalten. 



15 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einen SprOhblock der eln- 
gangs genannten Art so auszubilden. dass ein einfaches baukastenarti- 
ges ZusammenfQgen einzelner SprOhelemente oder Verbindungsteile 
m6glich ist. ohne dass eine Befestigung der Teile aneinander durch 
20 Schraubbolzen od.dgl. erforderlich wird. 

Zur LOsung dieser Aufgabe wird bei einem SprOhkopf der eingangs ge- 
nannten Art vorgesehen, dass an den miteinander zu verbindenden En- 
den der Teilelemente Aufnahmekammern fUr Verbindungselemente vor- 

25 gesehen sind. die mit DurchgangskanSlen fOr die zu versprOhenden Me- 
dien. wie Luft. Steuermedien und Spruhmedien, versehen sind, welche 
mit den Versorgungskanaien fOr die Medien in Verblndung stehen, dass 
die Verbindungselemente jeweils in beide Kammern der miteinander zu 
verbindenden Enden hereinragen und mit Ausnehmungen mit mindes- 

30 tens einer schrSgen Ebene versehen sind. an der Klemmmittel angrei- 
fen. die von auBen betdtlgbar sind und die Teilelemente fest gegenein- 
ander drOcken. 
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Durch diese Ausgestaltung ist jedes Teilelement an seinen Anschluss- 
fldchen jeweils mit Verbindungsmittein versehen, die ein Losen von 
Teilelennenten an beliebiger Stelle emiOglichen, ohne dass Schraubbol- 
5 zen od.dgl. durch Bohrungen hindurchgefddelt werden mQssen. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung kdnnen die Verblndungs- 
elemente an beiden Stirnseiten mit Dichtringen versehen sein. so dass 
sie auch die notwendige Abdichtung zwischen zwei aneinanderzufugen- 
10 den Teilelementen ubernehmen. 

Die Verbindungselemente k5nnen in einfacher Weise als zyllndrlsche 
Bolzen mit jeweils zwei Ausnehmungen ausgebildet seIn, die mit jeweils 
zu einer Stirnseite hin ansteigenden schragen Ebenen versehen sind. In 
15 diesem Fall kdnnen die Klemmmittel in einfacher Weise als Schrauben 
ausgebildet werden, die mit einer Kegelspitze mit den Ausnehmungen 
zusammenwirken. 

In Weiterbildung der Erfindung kOnnen jeweils zwei Kammern parallel 
20 zueinander an jedem Ende der Teilelemente vorgesehen sein und diese 
Kammern kdnnen achsgleich mit den Durchgangskandlen fOr Steuerluft 
und Trennmittel verlaufen. Dabei kann zwischen den DurchgangskanS- 
len fOr Steuerluft und Trennmittel auch noch mindestens ein Durch- 
gangskanal fOr Trocknungsluft bzw. Druckluft angeordnet sein. 

25 

Die Teilelemente kdnnen mit abgewtnkelten Endbereichen zum An- 
schluss weiterer Teilelemente oder Platten unter einem Winkel versehen 
sein, wobei in einfacher AusfOhrung die Endbereiche von angesetzten 
Winkelstucken beliebiger Winkelstellung, z.B. 45*" bzw. 90"", gebildet 
30 sind. Durch diese Ausgestaltung besteht auch die Mdglichkeit, dass 
Teilelemente beispielsweise in Leisten- oder Plattenform in unterschied- 
licher Richtung und Winkel gegeneinander abgeknickt angeordnet wer- 
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den kdnnen. Damit ist eine beliebige raumllche Anordnung von SprQh- 
elementen mdglich. Zur Erweiterung Oder VerkOrzung der SprQhleisten 
Oder SprQhplatten muss nur noch an der Stelle getrennt werden. an der 
die Enweiterung oder VerkOrzung erfotgen soil. Alle Verbindungseiemen- 
5 te irh ganzen'Sprahkopf sihd dabei ideritisoh. " " 

Die Erflndung ist anhand von AusfQhrungsbeispieten in der Zeichnung 
dargestellt und wird Im folgenden erldutert. Es zeigen: 

10 Fig. 1 eine Explosionsdarstellung eines nach der Erfindung aufgebau- 
ten SprOhkopfes zum Besprtihen einer Gie&form, 

Fig. 2 eine vergrO&erte Darstellung des Details II der Fig. 1 . 

15 Fig. 3 eine vergrO&erte Darstellung des Teilschnittes in Richtung der 
Ebene ill in Fig. 2 und 

Fig. 4 die Draufeicht in der Richtung der Bewegung des SprUhkopfes 
nach Fig. 1 auf eine gemdH der Erfindung aufgebaute SprOh- 
20 kopfteilebene in einer in Fig. 1 nicht gezeigten Form. 

In Fig. 1 ist schematisch der Aufbau eines SprOhkopfes nach der Erfin- 
dung gezeigt. Ein im Sinn der Pfeile 2 beweglich gefOhrter Teil 1 eines 
Armes ist an seiner Unterseite mit mehreren fluchtend zueinander ange- 
25 ordneten Verteilerbl6cken 3 versehen, die alle identisch ausgebildet und 
in der Bewegungsrichtung 2 angeordnet sind. Die Verteilerbl6cke 3 sind 
dicht untereinander und dicht am Anschlussende des Armes 1 angeord- 
net. 



30 Der Arm 1 , der in bekannter Weise mit einem steuerbaren Antrieb ver- 
bunden ist. weist in seinem Inneren die schematisch angedeuteten 
Durchgangskandle 4, 5, 6 und 7 auf , die jeweils zur Zufuhr von Trenn- 
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mittel, Steueriuft und Druckluft dienen, die von au&en gesteuert ist. Oie- 
se Durchgangskandle 4 bis 7 setzen sich in jedem Verteiierblock 3 nach 
unten fort und es sind von diesen Kandlen jeweils quer abzweigende 
VersorgungskanSle vorgesehen, die jeweils an den Stelien 8, 9, 10 und 
5 1 1 an den Seiten der Verteilerbldcke 3 mQnden. Von dort aus wiederum 
erfolgt der Anschluss zu SprOhdQsen 12 Qber Anschlussplatten 13 und 
FlanschblOcke 14, gegebenenfails auch unter ZwIschenfQgung von Dis- 
tanzstOcken 15. Auf diese Weise wird es nn6glich, stockwerksweise. d.h. 
jeweils in einer Horizontalebene eines der Verteilerbldcke 3 SprQhdQsen 
10 12 In verschledener Weise anzuordnen. um den SprUhblock mOglichst 
gut an die Innenform der beweglichen Formenhdlfte und der festen For- 
menhSlfte einer DruckgieBmaschine anzupassen. Es ist bekanntlich er- 
forderlich, nach jedem Gieflvorgang diese FormenhSlften mit Trennmittel 
zu besprQhen oder auch mit Druckluft abzublasen. 

15 

Die SprQhdQsen 12 sind, wie insbesondere der Fig. 2 zu entnehmen ist, 
jeweils an SprQhIeisten 16 bzw. 16a angebracht, die untereinander weit- 
gehend identisch sind. Diese SprQhIeisten 16 sind in ihrem Inneren mit 
Durchgangskandlen 17, 18 und 19 versehen. von denen der Durch- 

20 gangskanai 18 beispielsweise zur FQhrung von Druckluft dient, der Ka- 
nal 17 zur ZufQhrung eines Trennmittels und der Kanai 19 zur ZufUhrung 
von Steueriuft, mit deren Hilfe die mit den entsprechenden Ventilen aus- 
gerOsteten SprQhdQsen 12 zu bestimmten Zeitpunkten gedffhet und 
wieder geschlossen werden kOnnen. Diese Durchgangskandie 17 bis 19 

25 werden, wie Fig. 2 zeigt, entweder mit den Durchgangskandlen einer 
benachbarten SprQhIeiste 16a verbunden oder, wie dies jeweils an den 
AuHenseiten der SprQhIeisten 16 angedeutet ist. durch ein Verschluss- 
stQck 20 verschtossen. 

30 Die Fig. 3 zeigt, in welcher Weise das AneinanderfQgen der Stimseiten 
der Leisten 16 und 16a erfolgt. Es ist zu erkennen, dass fluchtend zu 
den Durchgangskandlen 17 und 19 jeweils in den Endbereichen der 
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Leiste 16 und der Leiste 16a Kammern 21 bzw. 21a vorgesehen sind. 
die sich in beiden Leisten 16 und 16a jeweils bis zu der am benachbar- 
ten Element aniiegenden Stimseite 22 erstrecken. Der mittlere Durch- 
gangsl<anal 18 besitzt im Bereich der Stirnseite 22, die auch die Trenn- 
5~ fiache 'zwischen benachbarten teilelementen bildet, jeweils eine Aus- 
drehung 23, die mit je einem Dichtring 24, 24a versehen ist. Diese bei- 
den Dichtringe dichten daher den Durchgangskanal 18 ab, wenn die 
Teilelemente 16 und 16a stirnseitig zusammengefOgt werden. 

10 Um dieses ZusammenfQgen in einfacher Weise zu erreichen. sind in die 
Kammern 21 und 21a Verbindungseiemente 25 eingesetzt, die beim 
AusfQhrungsbeispiel. bei dem auch die Kammern 21 zylindrisch sind. 
aus zylindrischen Bolzen bestehen, die jeweils an ihren Stimselten mit 
einem in einer Ausdrehung angeordneten Dichtring 26 versehen sind, 

15 der sich an eine Gegenfldche der Kammer 21 aniegt. wenn die Elemen- 
te dicht zusammengefOgt sind. Das Verbindungselement 25 besitzt aber 
auch zwei schrSge Fiachen 27 und 28, die jeweils zu den Enden des 
Verbindungselementes 26 hin von der Achse des Verbindungselemen- 
tes aus ansteigen und beim AusfDhrungsbeispiel Tell einer konischen 

JO BoKrung im Umfang des Verbindungselementes 25 sind. Mit diesen 
schragen FISchen 27 wirken jeweils die konischen Spltzen 29 von In- 
busschrauben 30 zusammen. die im Endbereich der Leisten 16 bzw. 
16a von auHen her in entsprechende Gewindebohrungen 31 ein- 
schraubbar sind. Es wird ohne weiteres deutlich, dass beim Einschrau- 

5 ben dieser Elemente 30 die Leisten 16 und 16a mit ihren Stirnseiten 22 
gegeneinander gedrQckt werden, und dass bei diesem Vorgang auch die 
jeweiligen Dichtringe 26, 24 zur dichten Aniage an ihren GegenflSchen 
kommen. Die Leisten 16 und 16a sind daher dicht aneinander gekoppelt. 
Die Verbindungselemente 25 sind. wie auch zu sehen ist. jeweils mit ei- 

0 nem Durchgangskanal 32 ausgerOstet. der fluchtend zum Durchgangs- 
kanal 17 bzw. 19 verlduft und der den gleichen Durchmesser wie jener 
Durchgangskanal 17 bzw. 19 aufweist Die Verbindungselemente 26 
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dienen daher nicht nur zum mechanischen AneinanderdrUcken der 
Stirnenden benachbarter Leisten 16 oder 16a, sondern sie Qbernehmen 
auch den Anschluss der jeweiligen Medienkandle in den anzukoppeln- 
den Teiien. 

5 

Fig. 4 zeigt nun, dass SprQhelemente z.B. in Leistenfomri mit unter- 
schiedlichen Ldngen in einfacher Weise durch die erfindungsgemSQe 
Ausgestaltung untereinander gekoppelt werden kOnnen. Es sind inn un- 
teren Teil Leisten 16 jeweils fluchtend aneinandergefUgt. die nnit SprQii- 

10 dQsen 12 verselien sind. Aus dem vorher dargelegten wird klar. dass 
die Medienversorgung durch diese Leisten 16 hindurch durch die Kanale 
17, 18 und 19 erfolgt Am duQeren Ende dieser drei fluchtend zueinan- 
der angeordneten Leisten 16 1st jeweils ein SprQheiement 33 mit nur el- 
ner SprQhduse angefugt und die in diesem Element verlaufenden 

15 Durchgangskanaie sind durch ein VerschlussstQck 20 auQen geschlos- 
sen. Auch dieses VerschlussstQck wird in der in Fig. 3 eriduterten Weise 
angesetzt. ebenso wie das Element 33 an die Leiste 16 angeschlossen 
ist 

20 Im oberen Teil der Fig. 4 ist aber auch zu erkennen. dass noch SprOh- 
leisten 34 mit etwas geringerer Ldnge vorgesehen sind. und dass Teil- 
elemente 33 (mit nur einer SprQhdQse) Qber WinkelstQcke 35 oder 36 an 
die mittlere SprOhleiste 16 bzw. an die Elemente 34 angeschlossen sind. 
Das WinkelstQck 35 besitzt dabei einen Knick von 45", das Winkelstuck 

25 36 einen Knick von 90". Auch in diesen Winkelstucken verlaufen Kandle 
17, 18, 19 und es sind die entsprechenden Kammem 21 vorgesehen, 
um die Verbindungselemente 25 einzusetzen. 

Die Verwendung der neuartigen Verbindungselemente und der dadurch 
30 hergestellte SprQhkopf nach der Erfindung lassen mit verhdltnisma&ig 
wenig Teiien baukastenartig den Aufbau von SprQhkdpfen zu, die sich in 
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bisher nicht bekannter Welse ideal an die Innenkontur der Gie&formen 
anpassen konnen. - 
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PatentansprQche 



1. SprQhkopf fQr ein SprQhwerkzeug, insbesondere zum Bespruhen 
der Formhalften einer Druckgie&maschine, mit sprQhmitteibeauf- 
schlagten SprQhdQsen (12), die an SprQhplatten oder SprOhieisten 
angebracht sind. die aus Tellelementen (16, 16a) modulartig auf- 
gebaut sind, dadurch gekennzeichnet, dass an den miteinander zu 
verbindenden Endbereichen der Teilelemente (16. 16a) Aufnah- 
mekannmern (21, 21a) fQr Verbindungselemente (25) vorgesehen 
sind, die mit DurchgangskanSlen (17, 18, 19) fur die zu verspru- 
henden Medien in Verbindung stehen, dass die Verbindungsele- 
mente (25) jeweils in beide Kammern der untereinander zu ver- 
bindenden Enden hereinragen, mit einem Durchgangskanal (32) 
und mit Ausnehmungen mit mindestens einer schrdgen Ebene 
(27, 28) versehen sind, an der Klemmmittel (30), die von aul^en 
betatigbar sind, angreifen und die Teilelemente (16, 16a) fest ge- 
geneinander drOcken. 

2. SprQhkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass die 
Verbindungselemente (25) an beiden Stirnseiten mit Dichtringen 
(26) versehen sind. 

3. SprQhkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Verbindungselemente (25) als zylindrischer Bolzen mit jeweils 
zwei Ausnehmungen ausgebildet sind, die mit jeweils zu einer 
Stirnseite hin ansteigenden schrdgen Ebenen (27, 28) versehen 
sind. 

4. SprQhkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Klemmmittel als Schrauben (30) ausgebildet sind, die mit einer 
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Kegelspitze (29) mit den Ausnehmungen (27, 28) zusammenwir- 
ken. 

5. SprQhkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass je- 
weilis zwei Kammem~(2i) parallel zueinander ah jedem Ende der 
Tellelemente (16, 16a) vorgesehen sind. 

6. SprQhkopf nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kammern (21) achsgleich mit zwei der DurchgangskanSle (17, 19) 
verlaufen, insbesondere mit denen fur Steuerluft und Trennmlttel. 

7. SprQhkopf nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen den zwei Durchgangskanaien (17, 19), zu denen die Kam- 
mern (21) achsgleich verlaufen. ein drltter Durchgangskanal, ins- 
besondere derjenige (18) fQr Trocknungsluft, verlSuft. 

8. SprQhkopf nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Tellelemente (16, 16a) mit abgewinkelten Endbereichen versehen 
sind zum Anschluss weiterer Tellelemente. 

9. SprQhkopf nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Endbereiche von angesetzten WinkelstQcken (36, 36) vorgebbarer 
Winkeistellung, insbesondere 45° bzw. 90"*, gebildet sind. 
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Zusammenfassunq 



Beschrieben wird ein SprUhkopf zum BesprQhen der Formen von Druck- 
gie&maschinen, bei dem SprQhdOsen an mit den VersorgungskanSlen 
5 ausgerQsteten Leisten angebracht sind, die jeweils Teilelemente bilden, 
die aneinander setzbar sind. Zum Aneinanderfugen dieser Tellleisten 
sind Verbindungselemente (25) in der Fonn von mit Durchgangsbohrun- 
gen (32) versehenen zylindrischen Bolzen vorgesehen, die mit Ausneh- 
mungen mit schrSgen Ebenen (27, 28) versehen sind, an denen die ko- 

10 nischen Spitzen von Inbusschrauben (30) angreifen und so ein Zusam- 
menklemmen benachbarter Teilleisten bewirken. Die Verbindungsele- 
mente (25) sind an beiden Stirnseiten mit Dichtringen (26) versehen und 
ihre Bohrung fluchtet mit den Durchgangskanaten (17, 19) in den Leis- 
ten. Durch Venvendung von WinkelstQcken lassen sich Versorgungsleis- 

15 ten mit SprUhdUsen auch beliebig unter einem Winkel zueinander an- 
einander schlieQen. 

Fig. 3. 
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